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申请单位 :

填报日期 :

兴)有限公司 (公章 )

祭Ψ嬷刂 L铮

江苏省生态环境厅制



申请者声明

我代表申请单位郑重承诺:本实施方案所填资料是完整的

和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相

符。危险废物接受单位具各相应的处置利用能力和污染防治措

施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输,保

证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理,对转移过程

中可能产生的环境风险提出合理的控制措施,实行跨省 (市 )

转移网上报告,承担转移全过程监控责任。



第一部分:拟转移废物基本情况

表 1废物产生情况

越润集成电路 (绍兴)有限公司于 2019年 11月 成立,公司注册资金 50亿人民

币,项 目总投资 80亿人民币。公司位于中国浙江省绍兴市越城区高新区,在无锡及

上海设有分公司。公司汇聚来自国际和国内集成电路晶圆级先进封装技术与制造领

域的专家团队。公司以自主专利技术和研发精神为引领,坚持以技术创新和兼容展

现价值,瞄准集成电路晶圆级先进制造技术的应用为目标,为芯片设计和制造提供

晶圆级先进封装产品。公司技术应用以5G,高速运算,行动终端,物联网终端,车

用电子模块等领域为主。

产品及产废情况

产品情况 产生危险废物情况

产品名称
主要成分化学

名
年产量 废物名称 年产生量 (吨 )

eWLB(嵌入

式晶圆级球

栅阵列封装

产品 )

硅片 24万片

废有机溶剂 ” 吨

以下空白

以下空白

表 2与申请转移废物相关的生产工艺



文字描述及工艺流程图

eWLB产 品生产工艺流程及产污环节如下图所示。
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表 3 废物组分、特性 (详见附件 )

废物名称 主要组分 相应比例 (%) 危害特性 形态

废有机溶剂

环戊酮
40~50⒐8 腐蚀性

毒性

易燃性

反应性

感染性

固态

半固态

粉末态

颗粒态

液态

囗

 
v

丙二醇单甲醚乙

酸酯
40~50⒐。

水分及其他杂质
l~2%

以下空白
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第二部分:废物包装、运输情况

表 1 废物包装情况

序号 废物名称 包装物 (容器)名称 材质 容积 是否有危废标签

l 废有机溶剂 不锈钢槽罐 不锈钢 20m3 是

以下空白

表 2 废物运输情况

运输是否符合交管部门运输相关规定 (文字描述 )

委托专业危险废物运输资质车辆运输,符合交管部门运输要求,运输车辆上安装行车记录仪和

GPs定位系统,全程监督危险废物的运输。运输车辆配备相应品种和数量的消防器材及泄漏应急处

理设备。

运输方式;  道路√   铁路 口   水路 口

日

囗

囗
 
囗

囗

囗

囗

臼

囗

囗



运输路线文字描述: (写明途经省、市、县 (区 ),附路线图)

越润集成电路 (绍兴 )有限公司一 临̄江路一 银̄城路一 中̄山路¨ s̄⒉ (绍诸高速 )ˉ⋯G15”

(常台高速)-￡ω (沪 昆高速 )¨ G̈1521(常嘉高速 )_ˉ角直互通口下高速¨ 阳̄光西路一ˉ

圣祥西路一 联̄合路¨ 昆̄山德源环保发展有限公司

路线图 :
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表 3 转移的污染防治、安全防护和应急措施
l、 运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

认真贯彻
“
安全第一、以人为本、预防为主、防患未然

”
的指导思想,针对突发性的废有机溶

剂运输事故,能以最快的速度、最优的效能,有序地实施现场处置,提供尽可能的事故救援,最大

限度地减少环境污染,把突发性事故危害降到最低点。

执行危险废物运输任务的车辆必须满足性能状况良好,车容整洁、车厢内清洁干燥,并严格按要

求配备和使用了合格的安全、消防等应急防护器材。

运输车辆驾驶员应严格执行车辆的例行检查、车辆二级维护等管理规定,及时发现和处理车辆存

在的机械故障等隐患问题,提高车辆的行驶性能,以确保该车辆的安全行驶。

运输车辆在出车前,应根据本次运输废物的危险特性,在技术人员的指导下,领取人员防护装备

和随车应急处置物品。

运输车辆装车前,现场指导人员必须认真检查废有机溶剂的包装容器 (IsCl⒕NK)是否完好,接

头处是否有滴、洒、漏现象,若有,则需要更换接头垫片并锁紧防漏盖 ,达到装载标准后装载。严

禁运输车辆进行超载运输。

2、 运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

驾驶该类车辆的驾驶员必须符合以下条件:经过危险货物运输驾驶培训并合格,工作态度认真

负责,技术熟练,熟悉道路情况。应做到严格遵守交通、消防、治安等相关法规。随车配有防护服、

防毒面具、防护手套、灭火器、消防铲、三脚架等消防器材。

3、 运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

l危险品废弃物储存于防爆危险废弃物间、操作人员在转移时应穿戴防护用品,使用防爆叉车、

作业时轻拿轻放,禁止肩扛、背负、翻滚、碰撞、拖拉。

2危险品发生泄漏后 :

(l)紧急疏散

建立警戒区域:事故发生后,应根据危险化学品泄漏的扩散情况或火焰辐射热所涉及到的范围

建立警戒区,并在通往事故现场的主要干道上实行交通管制。

紧急疏散:迅速将警戒区及污染区内与事故应急处理无关的人员撤离,以减少人员伤亡。
(2)现场急救:在事故现场,危险化学品对人体可能造成的伤害为:中毒、窒息、冻伤、化学

灼伤、烧伤等,进行急救时,不论患者还是救援人员都需要进行适当的防护。
(3)泄漏处理:危险化学品泄漏后,不仅污染环境 ,对人体造成伤害,对可燃物质还有引发火

灾爆炸的可能。因此,对泄漏事故应及时、正确处理,防止事故扩大。



事故应急联系方式 :

产废方 (越润集成 )联系人:暴奇  1835甾 25⒆6

接收方 (昆山德源 )联系人:金隆  1505∞ 40050

运输方 (昆山德阳)联系人:尹钿  159959B0165

苏丿丬刂i多于业主另寻: 0512-68611762

苏州市生态环境局:Os12-652锅 004

浙江省绍兴市生态环境局联系电话:∝ 75ˉ 851319怩

应急设备:C级防护衣、防酸碱手套、防有机溶剂手套、防酸碱靴、全面式防毒面罩、ph试纸、条状

围堵棉、片状吸酸棉等。

第三部分  废物处理处置情况

表 1 接受单位基本情况

单位名称:昆山德源环保发展有限公司

危废经营许可证编号:JsszO58⒛ 0DOz92 有效期:2咙6年 1月 1日 至 2"0年 12月 31日

经营核准内容 (废物名称、类别、数量)∶ 处置利用:

⊙HW“ 废有机溶剂与含有机溶剂废物⒉300吨/年

②HWI2染料、涂料废物⑿“【ll lˉ I2、 264-01⒉ 12、 %4ll13ˉ 12、 900ˉ 250ˉ 12、 ∞⒐25⒈ 12、 900-25⒉ 12、

90ll253ˉ 12、 ∞Cl犭⒋I2、 ∞ll255ˉ 12、 90⒐25⒍ 12、 ∞ll29⒐ 12'00吨/年 ;

③HW⑾ 含醚废物500吨 /年 ;
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表 2 与按收废物相关的处理处置情况

文字描述及工艺流程图

文字说明:

a入厂废溶剂先每批取样送实验室检测,以确定废溶剂的成份和含量。

b杂质含量相对较多、每批数量少的废溶剂,由进料区泵送进入过滤装置,通过过滤去除废溶剂中

部分固体颗粒杂质,再泵入 9m;计量槽分类暂存并预热,根据生产计划安排设定入料重量至间歇式蒸

馏釜分离。

纯度高、杂质含量少的大批量废溶剂,由密封管道直接泵送入生产车间连续式蒸馏塔、连续式精

馏塔、间歇式精馏塔中,根据物料不同特点,选择不同的设备进行蒸馏分离。

c蒸馏釜内装有搅拌装置、自动升降温度控制装置和真空装置,蒸馏釜采用蒸汽间接加热,温度可

根据废溶剂的不同沸点而调控在 50~⒛0℃之间,利用各溶剂不同的沸点将该溶剂分馏出,分馏器内

的残留液回流到蒸馏槽内二次蒸馏,使其经数次提炼后,达到要求纯度。

d按照客户回收产品的纯度和精度要求,如需要再次提纯的,由储罐区重新泵送进入精馏生产线,更

精确的控制分流温度和压力,继续蒸馏分离达到客户要求的纯度和精度。

出料区设 2座调配槽 ,在调配槽中存放外购高纯度化学品溶剂,用来调配溶剂达到客户要求的浓

度。经抽样检测,溶剂达到客户的精度要求即为合格产品,经泵送至产品分装区或产品储罐区。



工艺流程图 :
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